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[ E[M]CONOMY ]

bedeutet:

Hohe Prazision auch bei ,,.Schwergewichten®
MMV 3200

Fahrstander-Bearbeitungszentrum



MMV 3200

Fahrstander-Bearbeitungszentrum fur Werkstucke
bis zu 5000 kg

Achsen

Spindel
- Linearfiihrungen in X-, Y- und Z-Achse
- LinearmaBstab in X-Achse

- Motorspindel 15000 U/min oder 18000 U/min Steuerung
(nur fiir die HSK A63 Version)

- Modernste digitale Steuerungstechnik
- Hochdynamisch - SIEMENS 840D sl
- Wassergekuihlt
Werkzeugmagazin
(bei Pendelbearbeitung 2x) kdnnen

- HEIDENHAIN TNC 640
hauptzeitparallel Werkzeuge

| graup
kontrolliert und gertistet werden
(nur bei statischen Magazinen)

- Werkzeugmagazin mit 40 bis
120 Werkzeuge abhangig von
der Maschinenkonfiguration

- Durch die seitliche Magazintiire

Spaneférderer Hinterer Maschinenraum
- Standardausstattung mit - Maschinenraum abgetrennt durch wartungsarme
Spaneforderer Stahllamellen
- Spaneentsorgung nach links

Maschine mit optionaler Ausstattung

Fahrstéander-Bearbeitungszentrum fir die 3-, 4- oder 5-Achs-Bearbeitung von groBen und schweren Werkstlicken fir kleine bis
mittlere LosgréBen. Bis zu 50 m/min Eilganggeschwindigkeit bei héchster Prazision. Der Aufbau gewahrleistet beste Stabilitat
auch bei hohen Werkstiickgewichten bis zu 5000 kg.



[Technik]
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Werkzeugmagazin: 3-, 4- und 5-Achs-Version erhalt-
lich in Werkzeugrevolverkonfiguration, 4- und 5-Achs-
Version auch erhaltich mit mitlaufendem
Werkzeugrevolver. Der Werkzeugwechsel bei der
Revolverausfuhrung erfolgt mit Doppelarmgreifern an
der X-Achsenbegrenzung (mit 40 oder optional 80
Werkzeugplatzen). Bei der Version mit mitlaufendem
Werkzeugrevolver erfolgt der Werkzeugwechsel
schnell und sicher entlang der X-Achse und an den
auBersten Begrenzungen der Z- und X-Achse. Mit bis
zu 120 Werkzeugplatzen. Externer ,Werzeugwechsel-
Tower" auf Anfrage erhaltlich.

Y-Achse: Die Y-Achse ist als ,Ram" ausgefihrt. Hier
werden lange Fuhrungsschuhe verwendet, um die
notwendige Stabilitat zu erreichen. Die hohe Prézision
wird durch den Direktantriebsmotor an der Spindel
garantiert.

Highlights

M Flexibler Baukasten

B Ausfiihrung als 3-, 4- oder 5-Achs-Variante

M Leistungsstarke Motorspindel

B Kompaktes und ansprechendes Maschinendesign

H Sehr stabiler Aufbau durch geschlossene Kastenkonstruktion

B Massives Maschinenbett

M Stabile Linearfilhrungen der GréBe 55 (X-Achse)
M Direkt angetriebene Kugelumlaufspindeln auf der
Y- und Z-Achse, leiser Betrieb
B Verschraubte Kugelumlaufspindel mit Rotationsmutter in

der X-Achse

Frasspindel: Die Maschine ist mit einer flissigkeits-
gekuhlten  Motorspindel mit Uberzeugenden
Leistungsdaten ausgestattet. Mit einer Spindel-
drehzahl von 15.000 U/min, einer Leistung von 46 kW
und einem Drehmoment von 170 Nm ist die Maschine
auch fur die schwere Zerspanung geeignet. Als HSK
AB3-Version ist eine Motorspindel mit 18000 U/min
erhéltlich.

Maschinenbett: Das Maschinenbett ist ein
Polymerbetonbett. Dadurch wird die notwendige
Stabilitdt der Maschinenbasis und auch die
Schwingungsdampfung optimal gewahrleistet.

LTI

Vorschub in der Z-Achse: Um mit der Z-Achse
schnell - ndmlich mit 40 m/min - und prazise verfah-
ren zu koénnen wird diese Achse, aufgrund des
hohen Gewichts, von zwei Kugelgewindetrieben und
zwei Motoren im Master-Slave-Betrieb angetrieben.

Achsantriebe: Kugelumlaufspindel mit Rotations-
mutter und fester Verschraubung. Die Positionierungs-
genauigkeit wird durch den standardmaBigen
LinearmaBstab garantiert.

M Drehtisch und B-Achse mit Torquemotoren

B Pneumatischer Gewichtsausgleich mit hoher Dynamik
M Einfaches und solides Achsabdeckungssystem

B Flexibel gestaltbare Werkzeugmagazinsysteme

B Modernste digitale Steuerungstechnik

SIEMENS 840D sl

HEIDENHAIN TNC 640
B Perfektes Preis-Leistungsverhaltnis
B Made in the Heart of Europe
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Steuerung: Das Bedienpult kann in Richtung des
Arbeitsbereichs verfahren, gedreht und angepasst
werden. Dieses ergonomische Design schafft ideale
Arbeitsbedingungen fir den Bediener.
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B-Achse: Die B-Achse wird von einem Torquemotor
angetrieben und erreicht eine hohe Dynamik inner-
halb des Schwenkbereichs von +/- 120 Grad.

Scharnierbandférderer: Die Spane werden durch
die Spanespulung in den Scharnierbandférderer
gewaschen und von diesem automatisch aus der
Maschine in einen vom Kunden bereitgestellten
Behalter transportiert.




Optionen

Aufstellplan und Arbeitsraum

B Werkstiick- und Werkzeugvermessung
B Kihimittel durch die Spindel 1
" . i
M Tirautomatik [ﬂ o A1 — I
B Hydraulikeinrichtung fiir Spannsysteme =S ol 1c|f
M LinearmaBstébe in Y- und Z-Achse & 8|2
B Thermokompensation der Frasspindel g %;
B Kihimittelanlage mit Hochdruckpumpen 3 3
B Drehdurchfiihrung durch den Rundtisch %‘ g
B Pneumatischer Gewichtsausgleich mit hoher Dynamik i g =73
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KiihIimittel durch die Spindel %
Optional ist es moglich auch Kuhimittel mit Hochdruck (25 bis 60 bar) e
durch die Spindel zu schicken. Dies gewahrleistet einen optimalen
Abtransport der Spane aus Bohrungen und Taschen und verringert die 1
Zykluszeit bei dieser Art von Bearbeitung. !
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Vermessungssysteme 220 -
Werkzeugvermessung zur Reduzierung der Aufspannzeiten wah- N
rend des Werkzeugwechsels sowie Werkstickvermessung zur B 204 i 5912 i
Uberprifung der Abmessungen oder Ermittlung von Nullpositionen. Die 7926 488
Werkstlckvermessung erfolgt per Funk. ~ o4l L
[ N ——
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LinearmeBsystem tL §
StandardmaBig ist die X-Achse aufgrund ihrer Lange mit einem
LinearmeBsystem ausgestattet. Wenn die Anforderung an die Maschine
es notwendig macht, kdnnen auch die Y- und Z-Achsen mit einem line- —
aren WegmelBsystem ausgestattet werden.
2824 1735 | 128
Angaben in Millimetern




[Technische Daten]

MMV 3200

Schlittenverfahrweg in X 3200 mm
Schlittenverfahrweg in Y 1000 mm
Schlittenverfahrweg in Z 950 mm

Min. - Max. Abstand

Spindelnase — Tisch (Vertikal) 0-950 mm
Min. - Max. Abstand

Spindelnase — Tisch (Horizontal) 250 - 1200 mm

Starrer Tisch

Lange 3500 mm
Breite 1050 mm
NutengroBe 18 mm
Nutenanzahl 7
Nutenabstand 125 mm
Max. Werksttickgewicht (gleichmaBig verteilt) 5000 kg

Rundtisch

Durchmesser 900 mm
Maximale Tischbelastung 2000 kg
Antrieb Torguemotor

Hauptspindel ISO / BT

Drehzahlbereich 50 - 15000 U/min
Drehmoment 125 Nm (S1), 170 Nm (S6-40%)

Spindelleistung 46 kW
Werkzeugaufnahme DIN 69871 / Option ISO 40/ BT 40
Anzugsbolzen ISO 7388/2-B

Antriebsart Motorspindel

Hauptspindel HSK A63

Drehzahlbereich 50 - 18000 U/min

Drehmoment 125 Nm (S1) 170 Nm (S6-40%)
Spindelleistung 46 kW
Werkzeugaufnahme HSK A63

Werkzeugmagazin (seitlich am Sténder)

Anzahl der Werkzeugpositionen 40/60 - 120
Wechselprinzip S-Am
Werkzeugverwaltung random
Max. Werkzeugdurchmesser 90 mm

EMCO GmbH
Salzburger Str. 80 - 5400 Hallein-Taxach - Austria
Telefon +43 6245 891-0 - Fax +43 6245 86965 - info@emco.at
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Werkzeugmagazin (seitlich am Stander)
Max. Werkzeugdurchmesser (mit Leerplatz)
Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeuggewicht

Max. Trommelgewicht

Werkzeugmagazin (Revolver)

Anzahl der Werkzeugpositionen
Wechselprinzip

Werkzeugverwaltung

Max. Werkzeugdurchmesser

Max. Werkzeugdurchmesser (mit Leerplatz)
Max. Werkzeuglange

Max. Werkzeuggewicht

Max. Trommelgewicht
Vorschubantriebe

Eilgangsgeschwindigkeit X / Y / Z
Beschleunigung X-, Y-, Z-Achse
Kuhlmitteleinrichtung
Kahlmitteldruck

Ausgang bei Spindel

Versorgungsdruck
Schmiersystem
Fuhrungen

DE6013 - 10/17 - Technische Anderungen vorbehalten. Keine Haftung fur Druck- und Satzfehler.

Vorschubspindeln

Abmessungen/Gewicht

Gesamthohe

Aufstellflache BT (mit Spaneférderer)
Gesamtgewicht der Maschine

www.emco-world.com

125 mm
300 mm
8 kg

180 kg / 240 kg - 360 kg

40

S - Arm
random
75 mm
125 mm
380 mm
8 kg
160 kg

50/ 40 / 40 m/min
3/4/4m/s?

2 bar
4 Dusen

6 bar

Automatische Zentral-
schmierung mit Fett
Automatische Zentral-
schmierung mit Fett

3458 mm

8414 mm x 5026 mm

24000 kg
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